Technologia wykonania

maszynowych tynkow gipsowych.

Coraz wieksza popularnoscia wsrod inwestorow ciesza sie tynki gipsowe. Pozwalaja osiaggna¢ doskonafe
efekty estetyczne i zbudowaé we wnetrzach przyjemny, przyjazny cztowiekowi klimat.

Mozna je stosowac niemal we wszystkich pomieszczeniach, za wyjatkiem tych, kiore
narazone sq na state i intensywne zawilgocenie (tam, gdzie wilgotno$¢ przekroczy
ponad 70%, np. sauny, baseny, kuchnie przemystowe, nie ogrzewane garaze oraz
piwnice, itd.).

Tynki gipsowe naklada sie w jednej warstwie na sScianach i sufitach na rozmaite
rodzaje podioza: np. beton komorkowy, elementy wapienno-piaskowe lub wykonane
z betonu pumeksowego i zwyklego, mury mieszane lub porowate elementy $cienne.
W zaleznosci od wielkosci tynkowanych powierzchni roboty wykonuje sie recznie lub
za pomocg agregatu. W przypadku tynkowania duzych powierzchni, najbardziej
ekonomicznym rozwigzaniem jest zastosowanie agregatu tynkarskiego PFT G4 .

Jesli chcemy miec Sciany rowne i gladkie i jednoczesnie zaoszczedzic na materiale, a
takze prace tynkarskie wykonac szybko i sprawnie, to najbardziej godne polecenia sg
jednowarstwowe, maszynowe tynki gipsowe Knauf MP 75 oraz Knauf MP 75 L. P
Prawidlowo wykonane majg gtadkq i rowna powierzchnie. Nie wymagajg
dodatkowego nakladania gladzi gipsowej, co w oczywisty sposob przektada sie na
oszczedno$¢ materiatu oraz kosztow robocizny.

Wskazowki dla wykonawcdw maszynowych tynkéw gipsowych

Uwagal!
Roboty tynkarskie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej + 5 °C mierzonej w
pomieszczeniu jak rowniez na powierzchniach §cian oraz sufitow.

Przygotowanie podtoza
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Betokontakt.

Na styku dwoch réznych materiatéw budowlanych na jednej ptaszczyznie, na
bruzdach instalacyjnych, na podiozu styropianowym lub ogrzewaniu $ciennym
nalezy zastosowa¢ siatke podtynkowg Knauf Gitex, dzieki czemu unikniemy
powstawaniu rys.

Zarabianie i nakfadanie tynkéw maszynowych
Agregat tynkarski PFT 4
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Zaprawe z agregatu kierujemy za pomocg koricowki natryskowej na przygotowane
wczesniej podtoze. Grubos¢ naktadanej warstwy nie powinna przekroczy¢ 25 mm na
§cianach i 15 mm na sufitach.
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Zaciaganie tynkow gipsowych

Do wstepnego wyrownania zaprawy
uzywamy faty tynkarskiej typu ,H", ktorg
prowadzimy pod niewielkim katem w
stosunku do podloza. Po zaciagnieciu
tynku dokonujemy pomiaru kontrolnego
powierzchni przy pomocy poziomnicy.
Jezeli odchytki od pionu lub nieréwnosci
plaszczyzny sa zbyt duze, nalezy natozy¢
odpowiednia iloS¢ Swiezej zaprawy.

Réwnanie powierzchni  tynkéw
gipsowych

Dokfadne wyréwnanie tynku nalezy
rozpocza¢ w momencie, kiedy w gipsie
zaczyna sie faza  poczatkowego
wigzania. Czynnos¢ te wykonujemy za
pomoca taty trapezowej. Rownanie tynku
wymaga olbrzymiego dos$wiadczenia i
jest jednym z najtrudniejszych elementow
obrébki tynku.

Gladzenie wstepne powierzchni
tynkow, tzw. ,,piorowanie”

Faze pidrowania” tynku dokonuje sie w
celu wyrdwnania niewielkich nieréwnosci,
powstalych w ftrakcie wykonywania
poprzednich etapow. Czynnos¢ te
wykonujemy za pomocg szpachli
powierzchniowej, zwanej  potocznie
Jpiorem.

»Gabkowanie” tynkéw gipsowych
Po pewnym uplywie czasu powierzchnig
tynku  gipsowego  nalezy  zrosic
rozproszonym strumieniem czystej wody
i zagabkowac. Gabkowanie wykonujemy
w celu ,wyciagniecia® z tynku mleczka
gipsowego, ktdre w kolejnej fazie obrabki
potrzebne bedzie do zagladzenia
powierzchni tynku.

Gladzenie powierzchni tynkow
gipsowych

Po ,zmatowieniu” mleczka przystepujemy
do gtadzenia tynku za pomocg szpachli
powierzchniowej lub metalowej pacy. Po
ostatecznym wygtadzeniu powierzchni
pozostawiamy tynk do calkowitego
wyschnigcia. Wyschniete tynki gipsowe
mozna malowag, ukfadac na nich tapety
lub glazure.

Szczegdtowych informacii udziela Product Manager ds. Systemoéw Tynkarskich
Wolfgang Miller, tel. 0 601 39 41 47
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TYNKI GIPSOWE

Zdrowy klimat i wiele mozliwosci wykanczania wnetrz!

et a Chtong nadmiar wilgoci z otoczenia i oddajg ja, gdy powietrze
k'lllf g staje sie zbyt suche, dzigki czemu tworzg w pomieszczeniach
K MASZYNOWY LEKKI . zdrowy, przyjazny dla cztowieka klimat.

Tworzg gtadkie i rowne powierzchnie. Nie wymagajg naktadania
gtadzi gipsowej.

Moga tworzy¢ oryginalng fakture.

Mozna naktadac je maszynowo (MP 75i MP75L) lub recznie
(Rotband, Goldband).

_ .—HJE&'}» T :
GOLDBAND
20w NAUF




