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Profile zimnogiete C, Z, S s3 uznanym na catym swiecie nowoczesnym elementem
budowlanym, pozwalajgcym na tworzenie lekkich i prostych w uktadzie konstrukgji
przy stosunkowo niewielkich naktadach. Wykonane przy ich uzyciu obudowy $cian
i dachdw, belki stropowe oraz konstrukcje niewielkich budynkdw halowych s3 sy-
nonimem prostego, czystego i szybkiego w wykonaniu uktadu konstrukcyjnego.
Lekkos¢, duza sztywnos¢ i wytrzymatosé, daleko posunieta prefabrykacja elemen-
téw, a jednoczesnie mozliwos¢ zastosowania stali o wysokiej granicy plastycznosci
pozwala stwierdzi¢, ze profile zimnogiete C, Z, S w petni zastuguja na miano
materiatu nowoczesnego i ekonomicznego.

Firma Budmat wprowadza do swojej oferty ksztattowniki zimnogiete, bedace
nowoczesnym i wszechstronnym produktem budowlanym. Linia technologiczna
produkujgca profile zimnogiete nalezy do najnowoczesniejszych na swiecie.
Jej obecna forma jest owocem wieloletnich studidw nad potrzebami rynku.
Ksztatty i gabaryty oferowanych profili powstaty jako efekt gruntownej analizy
statyczno-wytrzymatosciowej, ktdrej priorytetem byta wysoka nosnos¢ przy zacho-
waniu mozliwie niskiego zuzycia materiatu wsadowego.

Zaawansowana technologicznie linia produkcyjna pozwala produkowac profile
w dziewieciu podstawowych ksztattach, przy czym jej uniwersalnos¢ daje mozliwo-
$¢, w wyznaczonych granicach, dowolnej zmiany poszczegdlnych wymiardw.
Standardowo wykonywane s3a profile o dtugosci od 1m do 15m. Jako podstawowy
materiat do produkcji profili stosuje sie tasme stalowa ocynkowana gatunku
S390GD o grubosci od 1,25 do 3,20mm.
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W zaleznosci od potrzeb linia produkcyjna moze przetwarza¢ materiat o granicy plastycznosci do 450MPa. Mozliwe
do wytworzenia wysokosci profili wahajg sie od 100mm (140mm dla profili typu S) do 400mm (420mm dla profili typu S).
Wykonywane automatycznie otworowanie pozwala na wytworzenie produktu koricowego, ktéry moze by¢ zamontowany
do konstrukcji bezposrednio po dostarczeniu na budowe, bez koniecznosci wykonywania robdt dodatkowych.

Oferta firmy opiera sie na typoszeregach ksztattownikéw, jednak petna obstuga projektowa oraz posiadanie jednej
z najnowoczesniejszych na swiecie linii produkcyjnych pozwala na indywidualne podejscie do kazdego klienta. W ramach tego
podejscia mozliwa jest petna optymalizacja profilu, uwzgledniajgca konkretne zatozenia projektowe, wymagania klienta oraz
mozliwosci produkcyjne. Cate to dziatanie ma na celu zminimalizowanie kosztéw przy jednoczesnym zachowaniu wymagan
wytrzymatosciowych. Firma Budmat zapewnia komplet tablic wytrzymatosciowych dla podstawowych schematéw obcigzer
oraz program doboru ksztattownikéw, pozwalajacy znacznie skréci¢ proces doboru profili. Dla nietypowych sytuacji
projektowych w celu petnej optymalizacji zespét projektowy firmy Budmat wykonuje indywidualne przeliczenia i dobory.



Stawow i zakres rofili Ponizej pokazano podstawowe rodzaje i zakresy mozliwych do wykonania
Podstawowe typy i zakresy profil i pok pod dzaj kresy mozliwych do wyk
profili zimnogietych firmy Budmat. Mozliwe jest praktycznie dowolne dobie-
ranie wymiardéw profili z podanego ponizej zakresu.
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Podstawowe otworowanie obejmuje otwory @10 (dla srub M8), otwory @12 Otworowanie profili
(dla srub M10), otwory @14 i fasolki @14x18 (dla Srub M12), otwory @18 i fasolki
218x24 (dla srub M16) i otwory @22 (dla Srub M20).
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Przy projektowaniu otwordw w profilach nalezy sie kierowac nastepujgcymi

zasadami:

- odlegtos¢ otwordw od krawedzi wsadu (pasa blachy, z ktérego wygiety
zostanie ksztattownik) nie powinna by¢ mniejsza niz 3omm,

- dla otwordw 10, 912, 314 i 14x18 odlegtos¢ pomiedzy otworami nie powinna
by¢ mniejsza niz 5o0mm,

- dla otwordw 218, g18x24 i 22 odlegtos¢ pomiedzy otworami nie powinna
by¢ mniejsza niz 7omm wzdtuz wsadu i 8omm w poprzek wsadu,

- istnieje mozliwos¢ niesymetrycznego rozmieszczania otwordw wzgledem osi
symetrii wsadu (wazne zwiaszcza dla profili typu Z) oraz wykonywania w jed-
nym przekroju maksymalnie 5 otworéw (mozliwe rézne rodzaje otwordéw).

Nie stosowanie sie do powyzszych zalecert powoduje znaczace wydtuzenie
procesu produkcyjnego.
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Tablice wytrzymatosciowe

W tablicach nosnosci ksztattownikéw gietych na zimno podano wartosci
najwiekszych obcigzen obliczeniowych i charakterystycznych réwnomier-
nie roztozonych na dtugosci belki. Nosnosci te podano dla trzech rodzajéw
obcigzen:

- obcigzenie grawitacyjne (dociskajace),

- obcigzenie grawitacyjne (dociskajace) + sita podtuzna sciskajgca N=10kN,

- obcigzenie unoszace (odrywajace),

Dodatkowo okreslono dopuszczalne obcigzenie charakterystyczne ele-
mentu w stanie granicznym uzytkowalnosci dla ugiecia granicznego
o wartosci réwnej L/200.

W przypadku stosowania ksztattownikéw jako ptatwie dachowe, tablice
obowigzujg dla nachylenia potaci dachowej do 15° oraz réwnych rozpietosci
przeset.

W ramach pomocy dla projektantéw przygotowano tablice dla szerokiego
wachlarza schematdw statycznych obejmujacych wszystkie spotykane
w praktyce sytuacje projektowe. Obok schematéw jednoprzestowych
wykonano tablice dla schematéw dwu-, trzy-, cztero- i wieloprzestowych.




SCHEMATY STATYCZNE ZAKRESY STOSOWANIA
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Schematy statyczne
uzyte w tablicach
wytrzymatosciowych



kaczenie i mocowanie profili

Podpora skrajna

Ze wzgledu na znaczne sity poprzeczne w strefach podporowych oraz mozli-
wos¢ przekroczenia nosnosci na docisk powierzchniowy, nalezy stosowac
posrednie oparcie na ryglu za pomoca blachy weztowej (lub innych elemen-
téw mocujgcych) i potaczen srubowych, ktére przekazujg obcigzenie na
podpore nie powodujac odksztatcenr i deformacji ksztattownikéw.

Na podporach posrednich przyjeto mocowanie czterema srubami w dwdch
rzedach w rozstawie poziomym 7omm (symetrycznie wzgledem osi podpory).
Na podporach skrajnych przyjeto mocowanie dwoma srubami w osi podpory.
Ucigglanie belek nad podporami zaproponowano jako zaktady (profile typu Z)
lub nasadki (profile typu Ci S). Dtugosci zaktaddw zalezg od przyjetego sche-
matu statycznego i dtugosci przesta. Nasadka wykonana jest z profilu C lub S
o grubosci scianki réwnej grubosci nominalnej ksztattownika przesta skraj-
nego. W przypadku grubosci nominalnej przesta skrajnego réwnej 1,50 lub
1,75mm grubos¢ scianki nasadki powinna wynosi¢ 2mm. Dtugosci nasadek
zaleza od wysokosci przekroju podstawowego. Nasadki powinny by¢ rozmie-
szczone symetrycznie wzgledem podpory.

Przewidziano taczenie belek do podpdr i pomiedzy soba na sruby M12 i M16
klasy 5.8.
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kaczenie z nasadka
(profile C, C+, C++)

kaczenie z nasadka
(profile S, S+, S++)




kaczenie z zaktadami
(profile Z, Z+, Z++)
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Stezenia potaciowe

BELKA POPPOROWA

W celu zwiekszenia nosnosci belek dwukierunkowo zginanych i sciskanych
przy ssacym dziataniu wiatru zastosowano stezenia potaciowe w postaci
pretédw okragtych lub katownikéw. Stezenia z preta okragtego mozna
stosowac dla profili o wysokosci do 30omm. Dla profili o wysokosci réwnej lub
wiekszej niz 300mm nalezy stosowac tezniki z katownikéw. W przypadku
nachyleri potaci powyzej 15°, rozstawie ptatwi powyzej 2,4m lub ciezkim albo
niestezajgcym pokryciu dachu nalezy zawsze stosowac tezniki z katownikdéw
niezaleznie od wysokosci ptatwi. llos¢ teznikdw na przesto nalezy dobierac na
podstawie tablic projektowych.

W strefie przyokapowej i przykalenicowej dachu nalezy stosowa¢ uktad
stezajacy sktadajacy sie z katownika i sciagédw linkowych (tzw. "pole
stezone"). Dodatkowe "pole stezone" nalezy stosowac w przypadku potaci
dachowych o dtugosci wiekszej niz 20m (maksymalny rozstaw "pdl
stezonych' nie moze by¢ wiekszy niz 20m).
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Dziat Sprzedazy Projektowej
Ptock, ul. Otoliriska 25
+48 24 268 02 67
profile.czs@budmat.com.pl
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